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Zu Beginn der 90er-Jahre kaufte ein welt-
weit tätiger Kunststoffverarbeiter am Stamm-
sitz im oberfränkischen Rehau eine ehema-
lige Porzellanfabrik. Anfang des neuen Jahr-
tausends entschied man sich, hier einen der 
drei Unternehmensbereiche zusammenzu-
führen und in den alten Werkhallen moderne 
Büroarbeitsplätze für 150 Mitarbeiter aus 
Verkauf, Anwendungstechnik und Konstruk-
tion einzurichten. Der industrielle Charakter 
der drei Gebäude vom Anfang des 20. Jahr-
hunderts bzw. aus den 50er-Jahren sollte 
erhalten bleiben, gleichzeitig eine durch-
gängige Raumqualität und Gestaltung er-
zielt werden. Um die Weitläufigkeit der Lofts 
nicht zu stören, sind die geschlossenen Be-

sprechungsräume und Abteilungsleiterbü-
ros in den Randzonen platziert. Dazwischen 
breitet sich eine flexibel nutzbare Büroland-
schaft aus mit einer Palette an verschie-
denen Arbeitsplätzen für unterschiedliche 
Aufgaben – von der großzügigen »Büroloun-
ge« bis zum abgeschotteten »Cockpit« für 
konzentriertes Arbeiten. Die festen Arbeits-
plätze befinden sich im Großraum in Fenster
-nähe, um den Einsatz von Kunstlicht auf ein 
Minimum zu beschränken. Einbauten in 
Raummitte nehmen Sonderfunktionen wie 
Bürotechnik, Stauraum für Musterteile, Aus-
stellungsbereiche etc. auf und ziehen sich 
als gefaltetes Band durch die neue Büro-
welt. Dieses den Entwurf prägende raumbil-
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dende Element formt auch das Rückgrat für 
die technische Gebäudeausrüstung mit in 
den Deckenflächen der Einbauten integrier-
ten Elektroinstallationen sowie Lüftungs- und 
Beleuchtungstechnik. Die weißen Kunststoff-
oberflächen erinnern an mattes und lasier-
tes Porzellan – als Referenz an die Ge-
schichte des Standorts. Alte Gussstützen 
sowie sandgestrahlte und gebürstete Beton-
flächen betonen den industriellen Charakter 
des Ensembles, die großflächigen Beton
decken dienen darüber hinaus als thermi-
sche Speichermassen. Filzbespannungen in 
Rot und Orange sowie Pflanzwände setzen 
Farbakzente in den vorwiegend in ruhigen 
Weiß- und Grautönen gehaltenen Räumen. 

Schnitt
Grundrisse
2./3. Obergeschoss
Maßstab  1:1000

Axonometrie der raum-
bildenden Einbauten

1 Entreé
2 »Bürolounge«
3 Ausstellung
4 Cafeteria
5 Videokonferenz
6 Arbeitsplatz fest
7 Arbeitsplatz temporär

  8  »Cockpit«
  9  Besprechungsraum
10  »Copypoint«
11  »Teapoint«
12  Büro Abteilungsleiter
13  Pflanzenwand
14  Stauraum

Section
Floor plans
2nd and 3rd floors
scale  1:1000

Axonometric of space-
defining furnishings

Fotos:
Markus Weidlich

1 Entry
2 Office lounge
3 Exhibition
4 Cafeteria
5 Video conference
6 Assigned work station 
7 Variable work station 

  8  “Cockpit”
  9  Conference room
10  Copy area
11  Tea area
12  Department head
13  Plant wall
14  Storeroom
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Die Gebäudehülle wurde mit neuen Fen-
stern, auf die Fassade aufgebrachtem Wär-
medämmverbundsystem und komplett er-
neuertem Dachaufbau energetisch auf aktu-
ellen Stand gebracht. Die Bürobeleuchtung 
ist tageslichtabhängig gesteuert, alle Fen-
sterarbeitsplätze sind mit automatischem 
außenliegendem Sonnen- und innenlie-
gendem Blendschutz ausgestattet. In Strö-
mungssimulationen wurde nachgewiesen, 
dass mittels mechanischer Be- und Entlüf-
tung mit reduziertem Luftwechsel und gerin-
gen Strömungsgeschwindigkeiten, kombi-
niert mit freier Lüftung über die Kippflügel, 
die Innentemperatur im Sommer auch ohne 
Vollklimatisierung erträglich bleibt.

ways. A built-in furniture element accommo-
dates special functions, such as office infra-
structure, storage space, and exhibitions; it al-
so constitutes the spine for ducts and wiring. 
The white, synthetic surfaces recall matt and 
glazed porcelain – a reference to the site’s 
history. The original cast-iron columns and 
sand-blasted, brush-blasted concrete empha-
sise the ensemble’s industrial character; the 
vast concrete ceiling-decks provide thermal 
mass, as well. The building envelope was 
brought up to date by installing a thermal-in-
sulation composite system. All work stations 
located adjacent to windows are equipped 
with automated exterior sun protection and in-
terior glare prevention.

In the early 1990s a synthetics-processing 
company bought a former porcelain factory in 
Rehan, Germany. The powers that be had de-
cided to unite three different divisions at this 
site at the beginning of the new millennium; 
modern workspace for 150 employees would 
be set in the factory’s venerable halls. The in-
dustrial character of the three buildings – dat-
ing to the early twentieth century and to the 
1950s – was to be retained; at the same time 
a consistent spatial design was to be intro-
duced. In order to preserve the expansiveness 
of the lofts, conference rooms and offices re-
quiring enclosure are situated at the outer 
walls. Passing in between them is an office 
landscape which can be utilised in a variety of 
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Detailschnitte 
Einbauelement
horizontal • vertikal
Maßstab  1:20

Detail sections
Built-in element
Horizontal • Vertical
scale  1:20

1 MDF-Platte lackiert,
 19 mm
2 Schreibtafel weiß
3 Stiftablage
4 Filzwand
5 �Stütze Stahlbeton
 �(Bestand), sandge-

strahlt, gebürstet
6 Schwenktür 
 PMMA 18 mm
7 �Verteiler Haustech-

nik, Rahmen aus 

  Stahlprofilen |
  8  Spanplatte, 
  �melaminharzbe-

schichtet 19 mm
  9  Schublade, Front
  PMMA 18 mm
10  Revisionsklappe 
  40 ≈ 40 mm
11  PU-Beschichtung
  auf Estrich
12  Dielen Eiche weiß
  geseift 30 mm

1  �19 mm MDF board, 
varnished

2 memo board, white	
3 pen rack
4 felt wall
5 �exist. reinf. concr. 

column, sand-blast-
ed and -brushed

6 hinged door
 18 mm PMMA
7 �services riser, frame 

in steel SHS

  8  �19 mm particle 
board, melamine-
resin coated

  9  �18 mm PMMA 
drawer front

10  �40/40 mm access 
panel

11  �PU-coating on 
floor screed

12  �30 mm oak par-
quet, white soap-
finish
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Detailschnitt
3. Obergeschoss
Maßstab  1:20

Detail section
Third floor
scale  1:20

  1  �Abdichtung Kunststoffbahn mit 
Kunststoffvlies 2,5 mm, Wärme-
dämmung Mineralfaser 160 mm, 
Dampfbremse 0,4 mm, Holz-

  schalung 20 mm, Akustikdäm-
  mung Mineralfaser 30 mm, 
  Akustikpaneel 20 mm
  2  VSG auf Leichtmetallrahmen
  3  Heizleitung 
  4  Kabelkanal 
  5  Blendschutz Polyestergewebe
  6  Sparren (Bestand) 130/150 mm 
  7  Kantholz (Bestand) verstärkt 
  mit 2≈ Stahlprofil fi
  8  Träger aus 2≈ Stahlprofil fi
  9  Abhängung Leuchte Stahlseil
10  Wärmedämmverbundsystem 
  90 mm, Mauerwerk (Bestand)
  Innenputz 30 –45 mm
11  Sonnenschutzkasten Aluminium
12  �Isolierverglasung/Kunststoffrah-

men
13  Fensterbank Putz versiegelt
14  Dielen Eiche weiß geseift 30 mm

  1  2.5 mm plastic sealing layer	
  �160 mm mineral-fibre thermal 

insulation, 0.4 mm vap. retarder
  20 mm wood boarding
  �30 mm mineral-fibre acoustic in-

sulation, 20 mm acoustic panel
  2  laminated glass on light metal 		
  frame
  3  heating conduit
  4  trunking
  5  polyester-mesh glare protection
  6  130/150 mm existing rafters 
  7  �existing timber reinforced with 2x 

steel U-section
  8  2≈ steel U-section beams
  9  steel-cable suspended luminaire
10  �90 mm therm. ins. comp. sys-

tem, 30–45 mm existing masonry
11  aluminium sun-protection casing
12  double glazing, plastic sash
13  sill, sealed plaster 
14  �30 mm oak parquet, white  

soap-finish
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